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Carte impregnate speciali di alta 
qualità: per gli impieghi in cui la carta 
normale non è suffi cientemente 
resistente come ad esempio quando 
viene a contatto con l’umidità.

Per la produzione vengono utilizzate 
cellulosa e fi bre sintetiche (poliammide 
e poliestere). Una speciale impregnatura 
conferisce alla carta la necessaria 
robustezza. 
 
pretex® è disponibile con patinatura su 
entrambi i lati (standard  50.xxx) e senza 
patinatura („copy+laser“ 30.xxx). In 
aggiunta offriamo una qualità extra 
robusta con una maggiore percentuale di 
fi bre sintetiche („manual“ 53.xxx).

   Tutte le qualità  pretex® 30.xxx,  
   50.xxx e 53.xxx sono certifi cate  
   FSC.

Per etichette e usi speciali, su richiesta, è 
disponibile un tipo con patinatura su un 
solo lato. pretex® può essere dotato di 
funzionalità aggiuntive di sicurezza.

Carte in fi bre sintetiche per le applicazi-
oni che richiedono lunga durata ed alta 
resistenza (es. documenti per veicoli).

Le qualità neobond® sono composte da 
una miscela di cellulosa e fi bre sintetiche 
fi ssate con un‘impregnatura speciale. 
La patinatura su entrambi i lati assicura 
un‘ottima stampabilità.

neobond® può essere dotato di caratte-
ristiche di sicurezza (p. es. fi ligrana, fi bre 
fl uorescenti, reagenti).

Tessuti non tessuti versatili e di alta 
qualità: l‘alternativa pratica a tessuti 
ed altri materiali per applicazioni 
complesse (es. come etichetta di 
produzione nell‘industria dell‘acciaio).

I tessuti non tessuti cuturon® vengono 
prodotti ed impregnati con procedimento 
umido a partire da cellulosa e fi bre 
sintetiche.

cuturon® „FR“ è ignifugo secondo B1 
e M1.

cuturon® può essere patinato con PE su 
un lato.

Su richiesta è possibile dotare cuturon® 
di caratteristiche di sicurezza.

pretex® neobond® cuturon®

Informazioni sulla stampa e sulla lavorazione, nonché sui rivenditori si trovano su www.neenah-lahnstein.de.                            2010-11



APPLICAZIONI E IMPIEGHI

Carte geografi che e per il tempo libero, 
pannelli didattici e sinottici, documentazio-
ni tecniche, pettorali, piani per l‘esterno, 
poster, pubblicità di grande formato, 
gagliardetti, borse, prospetti e buste, liste 
delle vivande e set da tavola, documenti 
personali, etichette per piante, materiali 
da costruzione e simili, etichette 
autoadesive

PROPRIETÀ

• Resistente all‘acqua 
• Lunga durata
• Buona resistenza alla luce e dei colori
• Resiste ad intense sollecitazioni 
 meccaniche sia allo stato bagnato che   
 asciutto
• Ottima resistenza all‘invecchiamento
• Alta stabilità termica
• Resistente a molti solventi organici e   
 sostanze chimiche

pretex® neobond® cuturon®
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APPLICAZIONI E IMPIEGHI

Fogli di registrazione, documenti di lunga 
durata (libretti di circolazione, certifi cati), 
documenti personali (libretti di vaccinazio-
ne e di pronto soccorso, tessere di socio 
e di lavoro), facsimile, pannelli didattici 
e sinottici, cartellini per valigie, biglietti 
d‘ingresso, cataloghi di qualità, etichette 

PROPRIETÀ

• Unico al tatto
• Alta resistenza, in particolare alla 
 lacerazione e alla piegatura sia   
 bagnato che asciutto
• Buona resistenza alla luce e dei colori
• Eccellente stabilità dimensionale
• Ottima resistenza all‘invecchiamento
• Alta stabilità termica
• Resistente all‘acqua
• Resistente a molti solventi organici e   
 sostanze chimiche

APPLICAZIONI E IMPIEGHI

Etichette (per tessuti per la casa, 
materassi, tappeti, piante), bandierine e 
gagliardetti, numeri di partenza, poster, 
striscioni / POS, set da tavola, borse, 
imballi da regalo, imballi decorativi, 
materiale decorativo per palcoscenici

PROPRIETÀ

• Sensazione tattile di tessuto
• Buona stampabilità
• Alta resistenza
• Permeabile all‘aria ed all‘umidità
• Alta stabilità termica
• Resistente all‘acqua
• Resistente a molti solventi organici e   
 sostanze chimiche
• Resistente al lavaggio ed alla pulizia   
 (cuturon® “soft”)
• Ignifugo (cuturon® „FR“)



AMBIENTE

Per la produzione non utilizziamo solventi 
organici, PVC, formaldeide o sostanze che 
distruggono l‘ozono.

Le emissioni nell‘aria e nell‘acqua prodotte 
durante la produzione corrispondono ai 
più recenti standard tecnologici.

Neenah Lahnstein è certifi cata secondo 
DIN EN ISO 14001.

INNOCUITÀ, CONTATTO CON 
GENERI ALIMENTARI

I tipi di pretex® bianchi sono innocui per 
il contatto indiretto con generi alimentari, 
ciò vale anche in caso di contatto diretto 
accidentale di breve durata. 

A richiesta saremo lieti di inviarvi il relativo 
certifi cato ISEGA. 

pretex®
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neobond® cuturon®

AMBIENTE 

Per la produzione non utilizziamo solventi 
organici, PVC, formaldeide o sostanze che 
distruggono l‘ozono.

Le emissioni nell‘aria e nell‘acqua prodotte 
durante la produzione corrispondono ai 
più recenti standard tecnologici.

Neenah Lahnstein è certifi cata secondo 
DIN EN ISO 14001.

INNOCUITÀ, CONTATTO CON 
GENERI ALIMENTARI

Le qualità neobond® bianche sono 
innocue per il contatto indiretto con 
generi alimentari, ciò vale anche in caso 
di contatto diretto accidentale di breve 
durata. 

A richiesta saremo lieti di inviarvi il relativo 
certifi cato ISEGA.  

AMBIENTE

Per la produzione non utilizziamo solventi 
organici, PVC, formaldeide o sostanze che 
distruggono l‘ozono.

Le emissioni nell‘aria e nell‘acqua prodotte 
durante la produzione corrispondono ai 
più recenti standard tecnologici.

Neenah Lahnstein è certifi cata secondo 
DIN EN ISO 14001.

INNOCUITÀ, CONTATTO CON 
GENERI ALIMENTARI

cuturon® 307.030 e cuturon® 307.041 
sono approvati per il contatto diretto con 
generi alimentari ai sensi della 36a 
raccomandazione dell‘Istituto federale per 
la valutazione dei rischi (BfR).

A richiesta saremo lieti di inviarvi il relativo 
certifi cato ISEGA.

cuturon® “soft“ corrisponde ai requisiti 
delle classi di prodotti Öko-Tex II–IV.



RESISTENZA 
ALL‘INVECCHIAMENTO

Le qualità pretex® patinate sono resistenti 
all‘invecchiamento secondo DIN EN ISO 
9706 e DIN 6738. Le qualità non patinate 
sono resistenti all‘invecchiamento 
secondo DIN 6738.

pretex® possiede anche un‘alta 
resistenza ai raggi ultravioletti. 
Non utilizziamo sbiancanti ottici.

RESISTENZA AI SOLVENTI E AD 
ALTRE SOSTANZE CHIMICHE

pretex® è resistente a molte sostanze 
chimiche e solventi. Suggeriamo di 
eseguire prove nel caso specifi co.

STABILITÀ TERMICA

pretex® possiede un‘elevata stabilità 
termica. Un aumento di breve durata della 
temperatura fi no a 180° C non infl uenza 
negativamente le proprietà del materiale. 

pretex®
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neobond® cuturon®

RESISTENZA 
ALL‘INVECCHIAMENTO

neobond® è resistente all‘invecchiamento 
secondo DIN EN ISO 9706 o DIN 6738 e 
possiede anche un‘elevata resistenza ai 
raggi ultravioletti. Non utilizziamo 
sbiancanti ottici. 

RESISTENZA AI SOLVENTI E AD 
ALTRE SOSTANZE CHIMICHE

neobond® è resistente a molte sostanze 
chimiche e solventi. Suggeriamo di 
eseguire prove nel caso specifi co.

STABILITÀ TERMICA

neobond® possiede un‘elevata stabilità 
termica. Un aumento di breve durata della 
temperatura fi no a 180° C non infl uenza 
negativamente le proprietà del materiale. 
Temperature superiori ai 180° C possono 
causare un cambiamento del colore della 
superfi cie.

RESISTENZA 
ALL‘INVECCHIAMENTO

Sulla base della composizione del pro-
dotto, si può partire dal presupposto che 
cuturon® è resistente all‘invecchiamento 
secondo DIN 6738 anche se fi no ad ora 
non è stato effettuato alcun test uffi ciale.

RESISTENZA AI SOLVENTI E AD 
ALTRE SOSTANZE CHIMICHE

cuturon® è resistente a molte sostanze 
chimiche e solventi. Suggeriamo di 
eseguire prove nel caso specifi co.

STABILITÀ TERMICA

cuturon® possiede un‘elevata stabilità 
termica. Un aumento di breve durata della 
temperatura fi no a 180° C (cuturon® 
„soft“, cuturon® 307) ovvero 160° C 
(cuturon® “FR“) non infl uenza 
negativamente le proprietà del materiale. 



Temperature superiori ai 180° C possono 
causare un cambiamento del colore della 
superfi cie.

Suggeriamo di eseguire prove caso per 
caso poiché i livelli di temperatura, la 
durata ed il tipo possono causare 
variazioni considerevoli.

RESISTENZA ALLA FIAMMA

Attualmente non esiste alcuna qualità 
pretex® ignifuga. Tuttavia, in linea di 
principio è possibile dotare il prodotto di 
una caratteristica ignifuga.

SMALTIMENTO, 
COMPOSTABILITÀ

pretex® è prevalentemente biode-
gradabile. Con il trattamento biologico, 
pretex® si disgrega con l’eccezione dei 
componenti sintetici per cui il compostato 
non è commerciabile.

pretex®
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neobond® cuturon®

Suggeriamo di eseguire prove caso per 
caso poiché i livelli di temperatura, la 
durata ed il tipo possono causare 
variazioni considerevoli.

RESISTENZA ALLA FIAMMA

Attualmente non esiste alcuna qualità 
neobond® ignifuga. Tuttavia, in linea di 
principio è possibile dotare il prodotto di 
una caratteristica ignifuga.

SMALTIMENTO, 
COMPOSTABILITÀ

A seconda del tipo, neobond® è 
prevalentemente biodegradabile. Con il 
trattamento biologico neobond® si 
disgrega con l’eccezione dei componenti 
sintetici per cui il compostato non è 
commerciabile.

Temperature maggiori o esposizioni più 
lunghe possono causare un cambiamento 
del colore della superfi cie.

Suggeriamo di eseguire prove caso per 
caso poiché i livelli di temperatura, la 
durata ed il tipo possono causare 
variazioni considerevoli.

RESISTENZA ALLA FIAMMA

cuturon® “FR“ 310.130 soddisfa i requisiti 
dei materiali da costruzione di classe B2 
(normalmente infi ammabili) e B1 (diffi cil-
mente infi ammabili) secondo DIN 4102-1 
(certifi cato di prova n° 230005275, MPA 
NRW, 01/2006) e della classe francese M1 
(certifi cato di prova n° 12931-06, SNPE, 
09/2006).

SMALTIMENTO, 
COMPOSTABILITÀ

A seconda del tipo, cuturon® è 
prevalentemente biodegradabile. Con il 
trattamento biologico cuturon® si 
disgrega con l’eccezione dei componenti 
sintetici per cui il compostato non è 
commerciabile.



A causa del suo alto potere calorifi co, 
i rifi uti di pretex® dovrebbero essere 
riciclati prevalentemente come combusti-
bile sostitutivo.  

Gli scarti di pretex® possono essere 
smaltiti tranquillamente come rifi uti residui. 
Prima di essere avviato allo smaltimento lo 
scarto viene ridotto per quanto possibile a 
seguito del trattamento meccanico – 
biologico – termico. Né con il pretratta-
mento, né con il deposito in discarica 
vengono creati prodotti dannosi per 
l‘ambiente.

Sulla base delle sue caratteristiche di 
solidità e delle sue componenti sintetiche, 
pretex® non è fondamentalmente adatto 
al riciclaggio. Importanti quantità non 
dovrebbero dunque essere smaltite come 
carta da macero senza previ controlli da 
parte degli incaricati dello smaltimento.

 

Wegen seines hohen Heizwertes sollte 
pretex®-Abfall bevorzugt als Ersatzbrenn-
stoff thermisch verwertet werden. 

pretex®-Abfall kann bedenkenlos über 
den Restmüll entsorgt werden. Bei der der 
Deponierung vorgeschalteten Behand-
lung (mechanisch-biologisch, thermisch) 
wird der Abfall weitestgehend verringert. 
Weder bei Vorbehandlung noch bei De-
ponierung entstehen umweltschädigen-
den Spaltprodukte.

Aufgrund seiner Festigkeitseigenschaften 
und der synthetischen Anteile ist pretex® 
prinzipiell nicht für das Recycling geeig-
net. Größere Mengen an Abfall sollten 
daher nicht ohne Überprüfung durch den 
jeweiligen Entsorger als Altpapier ent-
sorgt werden.

 

pretex®
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neobond® cuturon®

A causa del suo alto potere calorifi co, 
i rifi uti di neobond® dovrebbero essere 
riciclati prevalentemente come combusti-
bile sostitutivo. 

Gli scarti di neobond® possono essere 
smaltiti tranquillamente come rifi uti residui. 
Prima di essere avviato allo smaltimento lo 
scarto viene ridotto per quanto possibile a 
seguito del trattamento meccanico – 
biologico – termico. Né con il pretratta-
mento, né con il deposito in discarica 
vengono creati prodotti dannosi per 
l‘ambiente.

Sulla base delle sue caratteristiche di 
solidità e delle sue componenti sintetiche, 
neobond® non è fondamentalmente 
adatto al riciclaggio. Importanti quantità 
non dovrebbero dunque essere smaltite 
come carta da macero senza previ controlli 
da parte degli incaricati dello smaltimento.

 

A causa del suo alto potere calorifi co, 
i rifi uti di cuturon® dovrebbero essere 
riciclati prevalentemente come combusti-
bile sostitutivo. 

Gli scartidi cuturon® possono essere 
smaltiti tranquillamente come rifi uti residui. 
Prima di essere avviato allo smaltimento lo 
scarto viene ridotto per quanto possibile a 
seguito del trattamento meccanico – 
biologico – termico. Né con il pretratta-
mento, né con il deposito in discarica 
vengono creati prodotti dannosi per 
l‘ambiente.

Sulla base delle sue caratteristiche di 
solidità e delle sue componenti sintetiche, 
cuturon® non è fondamentalmente 
adatto al riciclaggio. Importanti quantità 
non dovrebbero dunque essere smaltite 
come carta da macero senza previ controlli 
da parte degli incaricati dello smaltimento.
 



STAMPA 

*Per ulteriori informazioni vi invitiamo a consultare la guida “experiences laser printability” all’indirizzo www.neenah-lahnstein.de.
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pretex®      “copy+laser“ (30.xxx)

pretex®      Standard (50.xxx) white

pretex®      Standard (50.xxx) coloured

pretex®     “manual“ (53.xxx)

neobond®     Standard 100 g/m2

neobond®     Standard 150 g/m2

neobond®     Standard 200 g/m2 bianco

neobond®     Standard 200 g/m2 a colori

neobond®     Standard 220 g/m2

neobond®    “safe“

neobond®     “EFD“

neobond®     “SUPER“

cuturon®      Standard (307.xxx)

cuturon®      “soft“ (490.xxx)

cuturon®      “FR“ (310.xxx)
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neobond® cuturon®

LAVORAZIONE

Verniciatura, piegatura, perforazione, 
fustellatura (non con fori a corona o a 
stella), cordonatura, rigatura, foratura, in-
collaggio, cucitura, occhiellatura, goffratura 
(per es. goffratura cieca o a fi lm caldo).

ALLESTIMENTO

pretex® può essere fornito in bobine ed 
in fogli a formato. Grammature e colori 
diversi su richiesta.

pretex® può essere dotato di 
caratteristiche di sicurezza.

Formati standard

61 x 86 cm, 70 x 100 cm, altri formati su 
richiesta; formati > 100 x 140 cm su 
richiesta. Larghezza massima della bobina: 
bianco 255 cm; a colori 122 cm.

LAVORAZIONE

Verniciatura, piegatura, perforazione, 
fustellatura (non con fori a corona o a 
stella), cordonatura, rigatura, foratura, in-
collaggio, cucitura, occhiellatura, goffratura 
(per es. goffratura cieca o a fi lm caldo).

ALLESTIMENTO

neobond® può essere fornito in bobine 
ed in fogli a formato. Grammature e colori 
diversi su richiesta.

neobond® può essere dotato di 
caratteristiche di sicurezza (p. es. fi ligrana, 
fi bre fl uorescenti, reagenti).

Formati standard

61 x 86 cm, 70 x 100 cm, altri formati su 
richiesta; formati > 100 x 140 cm su 
richiesta. Larghezza massima della bobina: 
122 cm.

LAVORAZIONE

Cucitura, fustellatura, incollaggio, 
perforazione. 
Occhiellatura (cuturon® „soft“).

ALLESTIMENTO

cuturon® può essere fornito in bobine ed 
in fogli a formato. Grammature e colori 
diversi su richiesta.

cuturon® può essere dotato di 
caratteristiche di sicurezza. 

cuturon® 307.030 è disponibile anche con 
un rivestimento di PE su un solo lato.

Formati standard

Su richiesta in fogli.
Larghezza massima della bobina:
cuturon® 307: 252 cm
cuturon® “soft“: 210 cm
cuturon® “FR“: 210 cm

pretex®
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neobond® cuturon®

Qualità

pretex® Standard (50.xxx)
Patinatura su entrambi i lati
bianco 100, 120, 150, 200, 250, 300 g/m²
a colori 150 g/m² (rosso, blu, giallo, verde)

pretex® “manual“ (53.xxx)
Patinatura su entrambi i lati, extra robusto 
bianco 120 g/m²

pretex® “copy+laser“ (30.xxx)
Senza patinatura
bianco 90, 120 g/m² 

pretex® con patinatura su entrambi i lati, 
come materiale faccia per etichette 
autoadesive e per applicazioni speciali.
bianco   88 g/m² (pretex® 432.088)
 100 g/m² (pretex® 431.100)

Qualità 

neobond® Standard
Patinatura su entrambi i lati
bianco 100, 150, 200, 220 g/m²
a colore 200 g/m² (blu, verde, giallo 
 camoscio, arancio, rosa, grigio)

neobond® “SUPER“
Patinatura su entrambi i lati, maggior 
resistenza alla lacerazione
bianco 200 g/m²

neobond® “EFD“
Patinatura su entrambi i lati, per la stampa 
di moduli continui
bianco 150 g/m²

neobond® “safe“
Patinatura su entrambi i lati, con fi bre UV
bianco 150 g/m²

neobond® con caratteristiche di sicurezza 
specifi che per i clienti su richiesta.

Qualità 

cuturon® Standard (307.xxx)
bianco 34, 46 g/m²

cuturon® “soft“ (490.xxx)
Resistenza maggiore, sensazione tattile 
molto morbida
bianco 115 g/m²

cuturon® “FR“ (310.xxx)
Ignifugo B1, M1
bianco 130 g/m²

pretex®
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Le informazioni ed i dati forniti si basano sulle nostre conoscenze ed esperienze. A causa 
delle numerose possibili variabili di lavorazione e di utilizzo, suggeriamo di testare i nostri 
prodotti eseguendo prove preliminari. Con riserva di modifi che nel corso dello sviluppo 
tecnico o dovute al perfezionamento dei processi di produzione. L‘assicurazione giuridi-
camente vincolante di determinate proprietà non può essere derivata dai nostri dati ed 
informazioni.
 



DIGMA s.r.l. / Via Reggio Emilia, 23 / 20090 Assago Milano / Italia    
Tel +39 02 48 80 420 ra / fax +39 02 48 80 136 / E-mail: digma@digma.it
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